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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Motoreinheit 

@ Die Erfindung betrifft eine Motoreinheit, insbesondere 
fur transportable Elektrowerkzeuge wie beispielsweise 
Bohrmaschinen, mit einem insbesondere aus Kunststoff 
hergestellten Motorgehause und einem Elektromotor, der 
einen im Motorgehause tm Klemmsitz fixierten Stator 
und einen Rotor umfasst, wobei zur zusatzlichen Fixie- 
rung der Relativlage von Stator und Rotor zwischen dem 
Motorgehause und dem Stator wenigstens eine Form- 
schlussverbindung vorgesehen ist, die aus wenigstens ei- 
ner in der Aufcenseite des Stators vorgesehenen Ausspa- 
rung sowie zumindest einem an der Innenseite des Mo- 
torgehauses ausgebildeten Vorsprung besteht, der bei zu- 
sammengesetzter Motoreinheit in die Aussparung form- 
schlussig eingreift. 
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Beschreibung stellung der Komponenten ist folglich nur mil einem mini- 
mal cn Zusatzaufwand vcrbundcn, wahrcnd die Monlage dcr 

[0001] Die Erfindung beiritTl cine Moioreinheii, insbeson- erfindungsgemaBen Motoreinheit und damit des jeweiligen 

dere fur transportable Elektrowerkzeuge wie beispielsweise Elektrowerkzeugs keinen zusatzlichen Aufwand erfordert. 

Bohrmaschincn, mil cincm insbesonderc aus Kunststoff her- 5 (0008] Vorzugswcisc ist wcnigslcns cin Paar aus zwei cin- 

gestellten Molorgehause und einem Elektromoior, der einen ander diametral gegenuberlicgenden Fonuschluss verbin- 

im Motorgchausc im Klemmsitz fixicrtcn Slalor und cinen dungen vorgesehen. Auf diese Weise lassen sich Relalivbc- 

Roior umfassl. wegungen zwischen dem Stator und dem Motorgchausc 

[0002] Insbesonderc bei aus KunslstolT hergeslcllten Mo- senkrcchl zur Verbindungsachse zwischen den Form- 

torgchausen, die aufgrund ihrcr stabilen mcchanischcn Hi- 10 schlussvcrbindungcn sicher verhindem. 

genschaflen bei gleichzeilig geringem Eigengewicht vor al- |0009] In der Praxis hat sich gezeigl, dass Probleme vor- 

lem in Vcrbindung mil transporlablen Eleklrowerkzeugen nehmlich mil solchcn Bcwcgungen des Siators rclativ zum 

bevorzugl verwendet werden, besleht das Problem, dass sich Gehause auflrelen, die in Richtung einer gedachlen Verbin- 

das Kunstsloffgehause bei starker Mo! orbelaslung so erwar- dung zwischen den Polschuhen bzw. Polwicklungen des 

men kann ? dass die bei Normalbetrieb sichere Klemmfixie- 15 Stators erfolgen, da hier ein geringer Abstand zwischen Sta- 

rung zwischen Gehause und Slalor nichl mehr gewahrleislet tor und Rotor angestrebt wird, der in der Praxis weniger als 

ist. Eine sich einslellende geringe Beweglichkeit des Siators 1 mm betragen und kleiner sein kann als das AusmaB einer 

hat zur Folge, dass die fur einen ordnungsgemaBen Betrieb moglichen Statorbewegung im Fall einer Gehauseerwar- 

des ElekU"omotors erforderliche Relativlagc zwischen Slalor mung. Demenlsprechend isl gemaB einer besonders bevor- 

und Rotor nichl mehr mil der notwendigen Exaklheii einge- 20 zugten Ausfuhrungsform der Erfindung vorgesehen, dass 

halten wird. Insbesonderc dann, wenn zwischen den Pol- die beiden einander diametral gegenuberliegcndcn Form- 

schuhen oder Polwicklungen des Siators einerseits und dem schlussverbindungen auf einer Achse liegen, die gegenuber 

Rotor bzw. dessen Ankerpakct andererseits jeweils cin ge- der Verbindungsachse der Staiorpolschuhe zumindest nahe- 

ringer Sollabstand von z. B. weniger als 1 mm cingehallcn rungsweise urn 90° verdreht ist. 

werden muss, kann es passieren, dass der durch die Gchau- 25 [0010] Ferner ist es erfindungsgemaB moglich. dass meh- 

seerwarmung beweglich gewordene Stator bei laufendem rere versetzt angeordnete Paare aus jeweils zwei einander 

Motor in direkicn Kontakt mil dem Rotor gelangt, was die diametral gegenuberliegenden Formschiussverbindungen 

Zerstorung des Moiors und damit cinen Totalausfall der be- vorgesehen sind. Eine besonders sichere Lag c fixierung des 

treffenden Maschine zur Folgc hai. Stators im Molorgehause lassi sich bereils erziclcn. wenn 

|0003] Zur Vermeidung dieses Problems ist es bekannt, 30 zwei urn 90° gegeneinander verselzl angeordnete Paare von 

den Stator in axialer Richtung mittels Schraubverbindun- Formschiussverbindungen vorgesehen werden. 

gen, die durch im Slalor ausgebildele Axialbohrungen ver- [0011] Die erfindungsgemaBen Fonnschlussverbindungcn 

laufen, beziiglich des Gehauses zu verspannen. Dcrarlige lassen sich auf einfache Weise durch Einschieben des Sla- 

Verschraubungcn sind jedoch insotem von Nachieil, als sie tors in das Molorgehause herstcllen. wenn gemaB einem 

die Kosten und den Arbcitsaufwand sowohl bei der Ferti- 35 weiteren Ausfiihrungsbeispiei der Erfindung die Vorsprunge 

gung als auch bei dcr Monlage erhohen. jeweils als in axialer Richtung langs der Gehauscinnenseite 

[0004] Aufgabc der Erfindung isl es daher. eine Motorein- verlaufende. durchgehende oder unlerbrochenc Rippen und 

heit dereingangs genanntcn An dahingehend zu verbessern, die Aussparungen jeweils als in axialer Richtung langs der 

dass mil moglichst geringem Aufwand bei Fertigung und AuBenseile des Stators verlaufende Nuten ausgebildet sind. 

Montage eine sichere Fixierung des Stators im Motorge- 40 {0012J Die Erfindung beirilli auBerdcm ein l:lektrowerk- 

hausc crrcichl wird, die unlcr alien in der Praxis auflrcten- zeug, das mil wcnigslcns einer erfindungsgemaBen Motor- 

den Bciriebsbedingungen eine konsianie Relativlagc zwi- einheit ausgerusiet ist. 

schen Stator und Roior gewahrleislet. |0013] Weitcre bevorzugtc Ausfuhrungsfonncn sind in 

[00051 Die Losung dicscr Aufgabc erfolgt durch die den Unieranspriichen, der Beschreibung sowic der Zcich- 

Merkmalc des Anspruchs l und insbesonderc dadurch. dass 45 nung angegeben. 

zur zusatzlichen Fixierung dcr Relativlagc von Slalor und f 001 4 1 Die Erfindung wird im Folgcndcn beispielhafl un- 

Rotor zwischen dem Molorgehause und dem Slalor wenig- tcr Bezugnahmc auf die Zeichnung beschricben. lis /.cigen: 

stens cine Fonuschluss vcrbindung vorgesehen ist. die aus [0015] Fig. 1 cinen Qucrschniii durch cine Moioreinheii 

wenigslens einer in der AuBenseile des Stators vorgesehe- gema'B einer Ausfuhrungsform der Erfindung. und 

nen Aussparung sowic zumindest einem an der Gchau sein- 50 |0016] Fig. 2 in vergroBerter Darsicllung cine Fin/.elheii 

nenseiie ausgebildeien Vorsprung bestehl. der bei zusam- von Fig. 1. 

mengesetzter Moioreinheii in die Aussparung loniischlu'ssig [0017] Die erfindungsgemaBe Moioreinheii umfassl ein 

eingreift. aus KunslstolT bcsiehendes Molorgehause II mil einem na- 

|0006] Durch die crfindungsgcniaBen Formschlussmittel herungsweise quadratischen Querschnill . In den Eckberei- 

wird der Slalor auch dann am Molorgehause in seiner deli- 55 chen des Gehauses II vorgesehene Bohrungen 31 dienen 

nienen Solllage beziiglich des Rotors gehalten. wenn sich zur Vcrbindung des Moiorgehauses 11 mil anderen Kompo- 

das Molorgehause wahrcnd des Betriebs erwaniit. Durch ge- nenten des jeweiligen Elektrowerkzeugs. bei dem es sich 

schickte Positioniemng einer oder mehrcrer Fonuschluss- beispielsweise um eine Bohrmaschine handeli. Grundsaiz- 

verbindungen konnen gezielt besiimmie Bewegungen des lich kann die erfindungsgemaBe Moioreinheii in Vcrbindung 

Siators im Motorgchausc. die ohnc die crfindungsgcniaBen 60 mil belicbigen Elektrowerkzeugcn vcrwendci werden. 

Formschlussmittel moglich warcn. zuvcrlassig untcrbunden [0018] Der Elektromotor der Moioreinhcit umfassl einen 

werden. Slalor 13 mil einem auBcren Statorblechpakei 27. das an auf 

|0007] Die erfindungsgemaBen Formschlussmiitcl konnen der Gehauseinncnseiic ausgcbildeten Rippen 35 anliegt. so- 

in vorieilhaftcr Weise bereils bei dcr Ilerstellung der jewei- wie mil zwei einander diametral auf einer Verbindungsachse 

ligen Komponcnien mil ausgebildei werden. Ferner isi von 65 24 gegenuberlicgenden. leilkrcisformigcn Polschuhen 25 

Vorteil. dass sich die ciiindunasecmaBe Formschlussvcrbin- zur Macnetfelderzcucune. Ferner umfassl der Elektromotor 

dung zwischen Motorgchausc und Stator automaiisch beim einen Roior 15, der von den Polschuhen 25 jeweils unlcr 

Zusammensetzcn der Moioreinheii herstcllen I assi. Die Her- Einhaltung eines kleinen Luftspalts 33 von z. B. 0.5 mm 
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umgebcn ist. 

[0019] Auf cincr scnkrecht zur Vcrbindungsachsc 24 dcr 
Polschuhe 25 verlaufenden Achse 23 ist ein Paar von einan- 
der diametral gegenuberliegenden Formschlussverbindun- 
gcn 17 vorgeschcn. Die beiden Formschlussvcrhindungcn 5 
17 legen somit einc Ebene fest, die den Stator 13 bezogen 
auf die beiden Polschuhe 25 derail symmctrisch tcill, dass 
die Polschuhe 25 auf unlcrschicdliehen Scilcn dicscr Svm- 
metrieehenc liegen. 

|0020] Wic Fig. 2 zeigl, besiehl jedc Fonnschlussverbin- 10 
dung 17 zuhi Einen aus einer einstiickig mil dein Gehause 
11 ausgebildelen, von der Gchauscinncnseilc abslehenden 
Rippe 19 mil rechleckigem Querschnitt und zum Anderen 
aus einer an die Form der Rippe 19 angepassten, in der Au- 
Benseite des Siatorblechpakets 27 ausgebildelen Nut 21 mil 15 
abgerundelen Kanlen. 

[0021] Die Rippen 19 und Nu ten 21 sind jeweils durchge- 
hend oder unterbrochen in axialer Richtung verlaufend vor- 
gesehen. Auf diesc Weise lassen sich die Fonrtschlussver- 
bindungen 17 automatisch beim Einschieben des Stators 13 20 
in das Motorgehause 11 hersteilen. 

[0022] Unter nonnalcn Betricbsbedingungen, in denen 
das aus Kunststoff hergestellte Motorgehause 11 fonnbe- 
standig ist, ist durch die auBen am Statorblechpaket 27 an- 
liegenden Anlagerippen 35 des Motorgehauses 11 eine aus- 25 
reichend sichere Fixierung des Stators 13 im Gehause 11 ge~ 
wahrleistet. Wenn sich dagegen im Schwerlastbctrieb des 
Elektromoiors das Kunststoffgehause 11 erwarmt, kann es 
passieren. dass die Anlagerippen 35 einc ordnungsgemaBe 
Fixierung des Stators 13 nicht langer sichcrstellen konncn. 30 
1 0023J Die eriindungsgemaBen Foniischlussverbindungen 
17 verhindcrn jedoch in zuverliissigcr Weise solche Bewe- 
gungen des Stators 13. die in Richtung dcr Verbindungs- 
achse 24 zwischen den beiden Polschuhen 25 verlaufen und 
aus diesem Cirund hinsichtlich der (iefahr einer Beriihmng 35 
zwischen den Polschuhen 25 und dem laufenden Rotor 15 
besonders krilisch wiiren. 

1 0024] Der fur einen ordnungsgemaBe n Betrieb des Elek- 
tromoiors erforderliche Lu ft spall 33 zwischen dem Stator 13 
und dem Rotor 15 wird durch die Erlindung daher auch un- 40 
tcr cxtremen, zu einer starken Erwarmung des (jchauscs 11 
fuhrenden Arbcilsbedingungen konsiant gehalten. 
[0025] Im Statorblechpaket 27 ausgcbildctc Axialbohrun- 
gen 29, mil denen der Stator 13 mil Hilfe zusatzlicher 
Sehraubvcrbindungcn in axialer Richtung hc/.uglich des Ge- 45 
hauses 11 vcrspannt wcrden konnte, werden aufgrund der 
crlindunusiicNia'Bcn Foniischlussverbindungen 17 nicht be- 
noiigl und daher niehi vcrwendel. 

Bezugszeichenliste 50 

1 1 Moloruehiiuse 
13 Stator 
15 Rotor 

17 Foriuschlussvcrhindung 55 
19 Vorsprung. Rippe 
21 Aussparung. Nui 

23 Vcrbindungsachsc 

24 VcrbindunL'sachse 

25 Staiorpolschuh GO 
27 St ai orb lech pake i 

29 Bohnini! 
31 Bohrun» 
33 Lufispali 

35 Anlagerippe 65 
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Palentansprliche 

1. Motoreinheiu insbesondere fur transportable Elek- 
trowerkzeuge wie beispielsweise Bohrmaschinen, mil 
eincm insbesondere aus Kunststoff hergcstelltcn Mo- 
torgehause (11) und einem Elektromotor, der einen im 
Motorgehause (11) im Klemmsitv. fixierten Stator (13) 
und einen Rotor (15) umfasst, dadurch gekennzeich- 
net, dass zur zusatzlichen Fixierung der Relalivlage 
von Stator (13) und Rotor (15) zwischen dem Motorge- 
hause (11) und dem Stator (13) wenigslens eine Fonn- 
schlussverbindung (17) vorgeschcn ist, die aus wenig- 
slens einer in der AuBenseite des Slalors (13) vorgese- 
henen Aussparung (21) sowie zumindest einem an der 
Innenseite des Motorgehauses (11) ausgebildelen Vor- 
sprung (19) besiehl, der bei zusammengesetzler Motor- 
einheit in die Aussparung (21) formschliissig eingreift. 

2. Motoreinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigslens ein Paar aus zwei einander 
diametral gegenuberliegenden Foniischlussverbindun- 
gen (17) vorgesehen ist. 

3. Motoreinheit nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die beiden Formschlussverbindungen 
(17) auf einer Achse (23) liegen. die gegenuber der 
Verbindungsachse (24) von zwei einander diametral 
gegenuberliegenden Statorpolschuhen (25) urn zumin- 
dest naherungsweise 90° verdreht ist. 

4. Motoreinheit nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. dass mehrere ver- 
setzt angcordnete Paare aus jeweils zwei einander dia- 
metral gegenuberliegenden Fonnschlussverbindungen 
(17) vorgesehen sind. insbesondere zwei um 90° ge- 
gencinander verselzt angcordnete Fonnschlussverbin- 
dungspaare. 

5. Motoreinheit nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, dass die Form- 
schlussverbindung (17) als Nut/Feder-Verbindung aus- 
gebildet ist. 

6. Motoreinheit nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet. dass der Vorsprung 
in Form cincr in axialer Richtung langs dcr Gehausein- 
nenseite verlaufenden. durchgehenden oder unterbro- 
chenen Rippe (19) vorgeschcn ist. 

7. Motoreinheit nach einem der vorhergehenden An- 
spruche. dadurch gekennzeichnet, dass die Aussparung 
in Form cincr in axialer Richtung langs dcr Stalorau- 
Bcnseite verlaufenden Nui (21) vorgesehen ist. 

8. Elcktrowcrkzcug mil wenigslens einer Motoreinheit 
nach einem der vorhergehenden Anspruche. 

Hierzu 1 Seitc(n) Zcichnungen 
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